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ESTADO DO CEARA
PODER JUDICIARIO

TRIBUNAL DE JUSTIGA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

TERMO DE HOMOLOGAGAO

DO PREGAC ELETRONICO N°. 2612019

OBJETO: Registro de precos visando & futura e eventual futura aquisicio e montagem de MOBILIARIOS (armarios,
gaveteiros, mesas, poltronas, cadeiras e estantes) a fim de atender as necessidades do Tribunal de Justica do Estado
do Ceara.

Data de Abertura de Proposta: 05/11/2019 as 09:00h. (horario de Brasilia).
Inicic da Sessdo de Disputa de Pregos: 05/11/2019 as 10:00h. (horéric de Brasilia).

Processo: n.° 8511208-76.2019.8.06.0000.

COND O R LN

STAGE OFFICE COMERCIO E SERVICOS LTDA - ME
EURCLINE COMERCIC DE MOVEIS LTDA - EPP
MILAN MOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

OK COMERCIO E SERVICOS EIRELI - EPP

ROKO MOVEIS ERGONOMICOS LTDA - ME
MOVENORD -MOVEIS DO NORDESTE LTDA
GLOBAL SOLUCOES EMPRESARIAIS - EIRELI - EPP
H.G.C. TAVEIRA COMERCIC DE MOVELS EIRELI- EPP
LIBRAMOVEIS COMERCIO E SERVICOS LTDA ME

LOTE 6 - COTA RESERVADA 25%

ool

POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE, ESPALDAR ALTO
E APOIO DE CABECA COM BRACOS.

ASSENTO: com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno
copolimerc  injetado  de  alta resisténcia  Espuma  injetada)
anatomicamente em poliuretano  flexivel micro celular de alta)
resisténcia, isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m® e 70 mm
de espessura média montada sem uso de cola. Travessa de reforgo ©
fixagio dos bragos fabricada em chapa de ago estrutural com 4,75 min
de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro
Ecolagico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do
assentc na chapa de reforgo metdlico ¢ feita com parafuse méquina
Philips na bitola %"x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade
fabricade em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com
6 estagios de regulagem ¢ curso de 50 mm montado através de encaixe
na carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilhe injetado
em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A
fixacfio do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade ¢ feito
por parafuso sextavado 8.8 na bitola M§ e em furo roscado na chapa de
regulagem na bitola M8 passo 1.25 mm.

ENCOSTO: com estrutura de sustentagio confeccionada em poliamida
com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em
pofipropileno  copolimero  injetado  com  regulagem de  aliura,
totalizando 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatdmica de
forma a permitic a acomodagdo das regides dorsal ¢ lombar, adaptando-
se melhor & coluna vertebral, Revestimento do encoste em tela 85%
Poliéster ¢ §5% Poliamida ¢ gramatura 200 g/m?, fixada na estruiura)
através de encaixe por meic de perfil. A fixaghio do encosto noi
mecanismo & feita com paratuso Allen sextavado interno na bitola 4"x
20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura comt furo
roscado na bitola " 20 tpp.

APOIO DE CABECA: confeccionado em polipropileno copolimero
injetado com aplique fronsal de poliuretano injetado. Montagem feita
poE sistema click.

MECANISMO: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de
inclinagiio do assento e encosto ¢ travamento em um dos estagios,
dolado de sistema anti impacto que libera 0 encosto somente com
aplicagio de leve pressfio das costas do usuario evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuacso.

Possui ajuste de tensdio da mola por manipule fiontal. Possui alavanca
de comando independente para a regulagem de inclinagiio do encosto ¢
para a regulagem da aftura do assento. Assento com regulagem de
profundidade e com inclinagiio regulavel entre -2° ¢ -7°. Possui
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sistema de encaixe da coluna alravés de cone Morse,

COLUNA CENTRAL: desmontavel fixada por encaixe conico,
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
didmetro ¢ 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago
temperado de abta resisténeia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal ¢ recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com acionamento por mola 4 gas DIN 4550 Classe 4 com
115 mm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para
menos, quande medida montada, devido a4 compressio dos
componentes. Possui sistema de montagem na base € no mecanismo
por encaixe cone Morse, Sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola 4 gis.

APOIA BRACOS: em poliuretano injetado texturizado integral Skin
com regulagem de altura com acionamento por meio de botie,
profundidade e girc lateral awtomatico. Estrutura em poliamida
injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigBes de
regulagem de altura com acionamento por botio lateral totalizando &)
mm de curso. Chapa para fixa¢io no assento com 6,35 mm de
espessura, .

BASE GIRATORIA: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio
injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de duplo gire ¢ duplo
rolamenic com 65 mm de didmelro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revesiimentos
vinilicos, Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino
fabricado em a¢e SAE 1010/1020 com didmetro de |1 mm com anel
elastico em ago que possibilita a montagem direta sem wtilizagio de
buchas de adaptagéo.

ACABAMENTO: Os componentes metdficos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, ¢ com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais  vigentes,
proporcionando melhor protegio contra corrosico e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamente da mesma. A tinta
utilizada para a pintura & em pé, do tipo hibrida {poliéster - epoxi}, W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, nal
cor preto ulirafosco, com cammada de 60 microns em média. Todas as
pegas 580 curadas em estufa com esieira de movimentagiio continua a
temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados

possuem sua superficie preparada alravés de decapagem quimica,
recehendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base|
niquetada.

OBSERVAQOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
13962:2018, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagio
acreditado pelo INMETROQ. Apresentar comprovagio de atendimento 2
Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergenomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resoluciio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderio
emitic LAUDOS DE AVALIACAQ ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efor RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagdo de amostras.

Dimensdes Estimadas (com posstbilidade de variagio em até 5% para

mais ou menos):

Profundidade da Superficie do Assento; 465 mm

Larguea do Assento; 480 mm

Altura do Encosto: 600 mm

Largura do Encosto: 445 mm

Adtura do apoio de Cabega: 190 mm

Largura do apoio de Cabega; 325 mm

Garantia minima de 5 anos.

Asgisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia.
Frete incluso, posto em Fortaleza e Interior do Estado do Ceara.
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ESPECIFICACAO: POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO,
COM BRACOS.

MECANISMO: com Relax, trava automatizada, apéia-Bragos encosto
Reguléveis, Espaldar Presidente, fabricada de acordo com a NBR-
3962 da ABNT.

BASE GIRATORIA: Base giratoria desmontével com aranha de 05
hastes, apoiadas sobre rodizios de nylor com esferas de ago que
facilitam o giro, apoiados sobre rodizios injctados em poliamida 6.0,
com calota integrada ao corpo, eixo de fixagdo das rodas fabricado em

age trefilado SAE 1213 com 08 mm de difmetre, sem presenga de
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buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo das
rodas por mola helicoidal de compressio, dificultando o deslocamento
da cadeira quando sem a presenga do uswdric. Destravamento
automatico dos rodizios quando do uso do produto pelo usuério. Na
ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados e soldados por|
solda do tipo mig, evitande quebras e jogos. Ao centro das hastes, cone
onde se fixa o pistfio a gas, contracapa de polipropilenc como também
nas hastes,

COLUNA CENTRAL: desmontével fixada por encaixe cbnica, com
rolamento axial de gire possuindo arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha nrancal

de ziro injetado em POM e recalibrada, recoberia por capa telescopica
injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para
rezufagem e amortecimento de impactos ao sentar, aliviande o impacto
na coluna vertebral, classe DIN 04. Mecanisme flange de apoio da
cadeira com sistema de relax com trava automatizada, & manipulo de
ajuste da tensdio da mola, sendo uma alavanca para travar € liberar o
relax, € outra para acionar o pistio a gas. Buchas de giro ¢ frava
injetada em POM e componentes unides por solda do tipo MIG, em
chapas de aco SAE 1020 FOD com 03 mm de espessura, formando um
conjunto para posterior montagem por parafusos.

APOIA BRACO: em polipropileno/polipropileno copolimero injetado
na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte metilica na cor preta,
regulagem de altura por botZo de formate oval medindo 30x50mm,
totalizande 07 posigoes ¢ 85 mm de curso a disposigio do usuario
trazendo ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa
para fixagio no assento com dois furos oblongos, permitindo
regulagem horizontal por parafuses, medindo 50x60mm.

ASSENTO: em compensado multilaminado, resinado, 14 mm de
espessura, moldado a quente, cusvatura na parte frontal, espuma
injetada anatornicamente em poliuretano flexivel micro celutar de alta
resisténcia, isente de CFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m3, com
60 mm de espessura média, porca de garras duplas em nomero de
onze, parafusos sextavados flangeados e confracapa em polipropileno
injetado,

ENCOSTO: com sisiema de regulagem tipo catraca automdético, moia
em aco com 07 posigdes, desanme na oitava, com 75 mm de curso,
confeccionado em compensado multilaminado resinado, 14 mm de
espessura, moldado a quente, curvatura no encosto anatdmica de forma
a permitir acomodagdo das regides dorsal ¢ lombar, da coluna
vertebral, espuma injetada anatomicamente em polivretanc flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada
de 45/50 Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de garras
duplas em ndmero de trés, parafusos sextavados flangeados e
contracapa em polipropilenc injetade. Revestimento em  tecido
sintético de poliéster a escofha no catalogo do fabricante. Fixagfo do
assentofencosto gos componentes metalicos, por parafusos sextavados
flangeados com trava, na bitola %"x 20fpp e porcas de garra duplas,
encravadas na madeira, com travamento frontal, portanto ambos os
lados, evitando que s¢ soltem™,

OBSERVAGCOES: Componentes metalicos devem possuir tratamento
de superficies interna e externa com fosfato de zinco, para protegio
contra corrosio e acabamento de pintura. Pirura a pé, do tipo hibrido
poliéster epxi, isenia de metais pesados, na cor preta, com camada de
60 microns. Os dispositivos de regulagem das cadeiras giratérias
devem ser projetados de modo que possam ser operados pele usuario
em posi¢do sentada, ainda que seja necessario erguer-se da cadeira para
fazer ¢ acionamento no caso da regulagem de altura do assento. Todos
o0s elementos acessiveis ao usbario quandc em posiclio sentada

devem ser arredondados, com raio de curvatura maior que 2 mm, ¢
possuir desenho ergondmico permitindo adequada empunhadura e fécil
acionamento. Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos involuntdrios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira, As pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegfio ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros ¢ pigmentos atdxicos.
Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento anticormrosivo que
assegure maior resisténcia ¢ durabilidade as pegas. Acabamento das
pecas metdlicas em pintura  eletrostatica a  pd, tinta  hibrida
epoxi/poliéstes, polimerizada em estufa. Apresentar certificado de
conformidade com a NBR 13962:2018, emitido peta ABNT ou por
organisme de certificagio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar comprovacio de atendimento & Norma Regulamentadora
N* 17 emitida por profissional competente certificado pela ABERGO
(Associagio Brastleira de Esgoncomia). Engenheiros e Arquitetos,
devidamente habilitados, conforme a resolugio n® 437 de 27 de




AVALIACAO ENGONOMICA, desde que preencham todos os
requisitos e sejam acompanhados dos respectivos documentos de ART
efou RRT. Cor a ser definida mediante apresenta¢ao de amostras.
Garantia minima de 5 anos. Assisténcia téenica conforme definido no
termo de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza € Interior do Estade do Ceard.

novembro de 1999 do CONFEA, poderdio emitie LAUDQOS DE

o003

ESPECIFICACAO: CADEIRA COM BASE FIXA, ESPALDAR
MEDIO, SEM BRACO.

ASSENT(O: em compensado multilaminade resinado, moldado)
anatomicamente a quemte com |4 mm de espessura média. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretan
flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m?* com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Poliéster fxado com grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno
copolimere texturizado na cor preta, mentadas por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes. A fixacfio do assento na estrutura & feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipe flangeado com trava

mecdnica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
¢ rebitadas na madeira.

ENCOSTO: em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com |4 mm de espessura média. Possui
curvatura anatdmica no encosto de forma 4 permitir a acomodagio das|
regites dorsal e lombar, adaptando-se mellior & coluna vertebral. -
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50
Kg/m® com 44 mm de espessura média. Revestimento do encosto em
Poliéster ou Couro Ecologico fixado com grampos com acabamento
zincado. Contra capa do encosio injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em
Poliamida 6.6 com reforgo de 35% de fibra de vidro na parte superior
do encosto ¢ por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em
futuras manutengdes. Suporte do encosto fabricado em mola de ago
SAE [030 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com
76,20mm largura ¢ 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. A
fixagdo do encoste na mola € feita com parafusos sextavados Crau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecédnica no flange, na bitola)
W"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
encosto. A fixagdo do conjunto encosto € mola no assento € feita com
parafusos sextavados Gran 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecinica no flange, na bitola 4" 20 fpp e porcas de garra encravadas
¢ rebitadas na madeira do assento.

ESTRUTURA; tipe Balango- formada por tubo de ago SAE 1012
redondo com 25,40 mum de didmetro € 2,25 mm de espessura de
parede, curvada 3 frio, executado e calibrade por maquina CNC. Tubo
de suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE 1012 redondo
com 25,40 mm de didgmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada
a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de fixacdo
do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76

mm de espessura. Suporte de fixagdio do encosto fabricada em chapa
de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A unifio das travessas,
tubo de suporie e chapas de fixagiio do encosio na estrutura da cadeira

¢ feito por processo de soldagem do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Gnica para posterior
montagem. Assento fixo com inclinagfio fixa entre -2° ¢
~5° e furos com distdncia entre centro de 160x200mm.
Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno
copolitnero na cor preta, com cantos arredondados ¢
rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo

repuxado.

ACABAMENTCO: Os componenies metilicos pintados  possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdio, executado em finha antomdtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, £ com posterior (ratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais  vigentes,
proporcionando  melhor protegdio contra  corrosdo e excelente
ancoragem da linta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
uvtilizada para a pintura € em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, nal
cor preto wtra fosce, com camada de 6G microns em média. Fodas as
pegas sio curadas em estufa com esteira de movimeniagio continua &
lemperatura de 200° C.

UNIDADE

586

FK GRUPO
Matca
FRISOKAR.
Maodelo
10B

809,60

474.425,60

| ]

=



3

et

OBSERVACQES: Apresentar certificado de conformidade com a,
NBR 139622018 emitido pela ABNT ouw por organismo de
certificacdic acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovacio de
atendimento 4 Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional
competente  certiticado pela ABERGOQ {Associagico Brasileira de
Ergonomia). Engenheiros e Arquitetos, devidamente habilitados,
conforme a resolugio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA,
podersio emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde
que preencham todos os requisitos e sejam acompanhados dos
respectivos documentos de ART e/ou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagio de anostras.

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagio em até 5% para
mais ou menos):

Profundidade do Assento: 450 mm

Largura do Assento; 475 mm

Altura do Encosto: 415 min

Largura do Encosto; 445 mm

Carantiz minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme defimido no terme de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza ¢ Interior do Estado do Ceara.
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CADEIRA COM BASE FIXA TIPO INTERLOCUTOR SEM
BRACO ESPECIFICA PARA PESSOA OBESA (P.O.) CONFORME
NBR 9050:2015.

BASE: Com 4 {guatro) pés tubuiares em acgo, com espessura minima
da chapa de 1,5mm, curvade pneumaticamente e acoplamento para
suporte do encosto. Prote¢So na base de cada pé com borracha de
nylon de alta resisténcia ou sapata metdlica com protecio de borracha
para piso ou sapatas em polipropileno.

ASSENTO E ENCOSTO: Tecide de revestimento com composicho
100% poliéster com gramatura minima de 300 g/m® Brago de unido
entre 0 assento ¢ ¢ encoste em tubo de age com no minimo 1.9mm
deespessura com reforgos internos (alma) de a¢o ow chapa Unica com
no minimo 8mm de espessura. Estrutura em concha de madeira
compensada moldada anatomicamente, com ne minimo 10mm de
espessura, moldado a quente, ou produzida por alma injetada em
polipropileno com no minimo [2Zmm de espessura. Parte inferior do
assento revestida de modo a ndo expor a estrutura. Estofado com
espuma de poliuretano injetado moldado anatomicamenie com
densidade controlada de no minimo 50km/m? para o assento e encosto,
respeckivamente, com espessura minima no cemtre da almofada de
40mm. Capa de protecfic do contra encosto em perfil de PVC rigido
tipo macho e fémea fixado 4 quente ou pega (nica de polipropileno
injetado, para total protecio das bordas.

OBSERVACOES: As pegas injetadas ndio devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢lio ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais
puros ¢ pigmentos atdxicos. Nas partes metalicas deve ser aplicado
fratamento anticorrosive que assegure maior resisténcia e durabilidade
as pegas. Acabamento das pegas metilicas em pintura eletrostatica a
pé, tinta hibrida epdxifpoliéster, polimerizada em estufa. O assento
deve suportar uma carga de 250 kg, Apresentar certificado de
conformidade com a NBR 9050:2015, emitido pela ABNT ou por
organismo de certificacdo acreditado pelo INMETRO. Apresentar
comprovagiio de atendimento 4 Norma Regulamentadora N° 17 emitida
por profissional competente certificado pela ABERGO (Associagio
Brasileira de Ergonomia). Cores a serem definidas mediante
apresentagfio de amostras.

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variacfio em até 5% para
mais oy menos);

Profundidade do Assento: 470 mm a 5 §0mm

Largura do Assente: 750 mim

Altura do Encosto: 410 mm a 450mm

Largura do Encosto: 655 mm (largura minima} X 360 mm (altura
minimap.

Garantia minfina de 5 anos.

Assisténeia téenica conforme definido no terme de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza ¢ Interior do Estado do Ceara,
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ESPECIFICACAO: POLTRONA FIXA SOBRE LONGARINA COM
2 LUGARES SEM BRACO.

Dimensdes: Altura total da composicio; 760mm a 830 mm,

Largura minima da composicio; $60mm. Assento: 400 mm (largura
minima) X 380 mm (profundidade minima) X 400 a 46¢ mm {(altura);
Encesto: 400 mm (largura minima) X 260 mm {altura minima).
ESTRUTURA: independente en1 inadeira compensada multilaminada,
ou resina de poliéster reforcada com fibra de vidro, ou injetada em
pelipropilene com  no  minimo  8mm  de  espessura, moldada

anatomicamente ¢ indeformavel.
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ESTOFADOS: em espuma de pofiurstanc injetado, com espessura)
minima de 30mm para o encoste ¢ 40mm para o assento, moldadal
anatomicamente, indeformavel por longoe tempo ¢ autoextinguivel(néo
propaga chamas), com molde sob pressfio de densidade controlada
minima de 45 ¢ 50 kg/m’, respectivamiente para encosto ¢ assento;
Revestimento em tecido 100% potiéster cont gramatura minima de 300
gim?,

CONTRA ENCOSTO e CONTRA ASSENTO: com perfil de PVC
para proteciio das bordas ou capa protetora em polipropileno injetado
ou ABS, com bordas boleadas.

SUPORTE DO ENCOSTO: em ago, em forma de “T™ ou “L”, com
espessura minima de 1,5mm ¢ alma interior também em ago no ponto
de maior concentragfio de esforgo; dotado de 2 coxins flexiveis de
borracha, reforgados por dobradicas ¢em chapa de age, aluminie ou
mecanismo de articulagdo cotn pinos.

SUPORTES DOS ASSENTOS: em ago, com espessura minima de
1,5mm,

BASE DA COMPOSICAQ: em ago, Conjunto assenfo e encosto
fixado em longarina de ago twbular de segdo retangular ou ovalada com
se¢fio minima equivalente a 60mm x 30mm € comn espessura minima
de 1.9mm. Acabamento nas extremidades através de ponteiras de PVC
rigido na cor da estrutura.. Colunas verticais em ago com espessural
mininta de 1,9mm, encaixadas nos pés de sustentagic. Pés em apo ou
aluminio fundido. As partes metalicas deverdio ter superficies lisas €
homogéneas, devendc ndo apresentar nenhuma superficie aspera,
pontos cortantes ou escorias. Acabamento das pegas metalicas em
pintura eletrostatica a po, tinta hibrida epdxi/poliéster, polimerizada em
estufa.  Apresentar certificado  de  conformidade com a NBR
13961:2010, emitido pela ABNT ou por organisme de certificagio
acreditado pelo INMETRO.

OBSERVACOES: Apresentar ceriificado de conformidade com a NBR
16031:2012, emitide pela ABNT ou por organismo de certificaglio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de atendimento 4
MNorma Regulamentadora N 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Associaciic Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros e Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolugiio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdo
emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acempanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagdio de amosiras,

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia.

Frete incluso, poste em Fortaleza ¢ Interior do Estado do Ceara,
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ESPECIFICACAQ: POLTRONA FIXA SOBRE LONGARINA COM
3 LUGARES SEM BRACO.

Dimensdes: Altura total da composi¢do: 760mnt a 830 mm.

Largura minima da composigdo. 1330mm. Assento: 400 mm (largura
minima) X 380 mm (profundidade) X 400 a 450 mm (altwra minima;
Encosto: 400 mm {largura minima) X 260 mm (altura minima).
ESTRUTURA: independente em madeira compensada multilaminada,
ou resina de poliéster reforgada com fibea de vidro, ou injetada em
polipropileno com  no  minime  8mm  de  espessura,
moldadaanatomicamente € indeformavel. ESTOFADOS em espuma de
polivretano injetado, com espessura minima de 30mm para o

encosto & 40mm para o assento, moldada anatomicamente,
indeformavel por longo tempe e auto extinguivel (nfio propaga
chamas), com molde sob pressio de densidade controlada minima de
45 e 50 kg/m?, respectivamente para encosto ¢ assento, Revestimento
em tecido EG0% poliéster com gramatura minima de 300 g/m?
CONTRA ENCOSTO e CONTRA ASSENTO: com perfil de PVC
para protecdo das bordas ou capa protetora em polipropilenc injetado
ou ABS, com bordas boleadas.

SUPORTE DO ENCOSTO: em ago, em forma de “T” ou “L”, com
espessura minima de [,5mm ¢ alma intetior tambem em age no ponto
de maior concentrag@io de esforco; dotade de 2 coxins flexiveis de
berracha, reforgados por dobradicas em chapa de ago, aluminio ou
mecanismo de articulagio com pinos.

SUPORTES DOS ASSENTOS. em acgo, com espessura minima de
1,5mm.

BASE DA COMPOSICAQ: em ago. Conjunto assento ¢ encosto
fixado em longarina de ago tubular de segdo retangular ou evalada com
secio minima equivalente a 60mm x 30mm e com espessuta minima
de 1.9mm. Acabamento nas extremidades através de ponteiras de PVC
rigido na cor da estrutura.. Colunas verticais em ago com espessura
minima de 1,9mm, encaixadas nos pés de sustentagfo. Pés em ago ou

UNIDADE
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Fabricante
FK GRUPO
Marca
FRISOKAR
Modelo
SKY

£.460,00

243.820,00

aluminic fundido. As partes metdticas deverdo ter superficies lisas e
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homogéneas, devendo nflo apresentar nenhuma superficie aspera,
pontos cortantes ou escorias. Acabamento das pecas metificas em
pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida epoxi/poligster, polimerizada em
estufa.  Apresentar certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitido peta ABNT ou por organismo de certificagdo
acreditado pelo INMETRO.

OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
16031:2012, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de atendimento 4
MNorma Regulamentadera N° 17 emitida por profissional compesente
certificado pela ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergonomia).
Engenheircs e Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolugéo n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderio
emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efow RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagiio de amostras.

Garantia minima de 5 anos.

Assisténeia técnica conforme defimido no termo de referéneia.

Frete incluso, posto em Fortafeza ¢ [nterior do Estado do Ceard.

007

SOFA ESTOFADQ - COM 01 LUGAR

ASSENTO: confeccionado em compensado multilaminade de 10 mm
de espessura com espuma expandida/faminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura  média, Almofada em espuma expandidaslaminada em
poliuretano flexivel micro celular, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m* ¢ 150 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de
I” de espessura. Revestimenio do assento em Poliéster ou Couro
Ecologico fixado por grampoes com acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mum
de espessura com espuma expandida/laminada em peliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 40 mm de
espessura média, espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® & 30 mm de
espessura média, espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura.
Revestimento do encasto em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado.

LATERAIS: confeccicnadas em Chapa de Fucatex de 3 mm de
espessura.  Espuma expandidaflaminada em peliurctano  flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m?® ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandidaslaminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m®* ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofi em madeira de 17 de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Coure Ecoldgico fixado por
grampos com acabatmento zincado.

ESTRUTURA DO SOFA: em madeira de 17 de espessura, Pés de
sustentagdo do sofa em aluminio polido.

ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintades possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por|
imersde, executado em linha automatica de oito tangues, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, ¢ com posterior tratamento de
efluentes, de acordc com as normas ambientais  vigentes,
proporcionando  melhor  proteciio contra  corrosiic € excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta)
utilizada para a pintura ¢ em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-
eco, atendendo norma Ewrcpéia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, comt camada de 60 microns em média.
Todas as pegas 540 curadas em esiufa com esteira de movimentagiio
continua & temperaiura de 200° C.

OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
15164:2004, emitide pela ABNT ou por organismo de certificagio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de atendimento 3|
Norma Regulamentadora N® 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Associagdio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resobugéio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdo
emiticr LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos e sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentacio de amostras.

Dimenstes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para
mais ou Menos);

Profundidade Superficie do assento: 550 min

UNIDADE

Fabricante
FK GRUPO
Marca
FRISOKAR
Modelc
PIX

1.602,85

3.205,70




Altura do encosto: 350 mm Profundidade total: 800 mm
Altuea total ; 750 mm
Largura Total: 800 mm
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SOFA ESTOFADO - COM 02 LUGARES

ASSENTO: confeccionado em compensado multilaminade de 10 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em poliuretanc flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/my® € 20 mm de
espessura media, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Afmofada em espuma expandidaflaminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m® ¢ 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de
17 de espessura. Revestimento do assento em Polidster ou Couro
Ecologico fixado por grampos cont acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado multilaminade de 18 mm
de espessura com espuma ¢xpandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® e 40 mm de
espessura média, espuma expandidaftaminada em polinretano tlexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 30 mm de
espessura média, espuma expandidataminada em polivretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média, Estrutura do sofi em madeira de 17 de espessura,
Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado,

LATERAIS: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura.  Espuma  expandidadlaminada em  poliuretano  flexivel
microcelufar, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/in® e 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em peliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 17 de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado.

ESTRUTURA DO SOFA: em madeira de 17 de espessura. Pés de
sustentagiio do sofd em aluminio polido.

ACABAMENTO: Os componentes metilicos pintados possuern
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfate de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, ¢ com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais  vigentes,
proporcionande  melhor protecio contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma, A tinta
utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, pa
cor preto liso semi-brillo, com camada de 60 microns em média.
Todas as pecas sio curadas em estufa com esteira de movimentagiio
continua a temperatura de 200° C,

OBSERVAGOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
15164:2004, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagiio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de atendimento 4
Morma Regulamentadora N° 17 emitida por profissienal competente
certificado pela ABERGO ({Associacio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros e Arquitetos, devidamente babititados, conforme a
resolugdio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdo
emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos e sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagio de amostras.

Dimenstes Estimadas (com possibilidade de variagio em até 5% para
mais ou menoes}.

Profundidade Superficie do assento: 550 mm

Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total : 750 mm

Largura do conjunto 2 lugares: 1300 mm

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéneia.

Frete incluso, posio em Fortateza ¢ [nterior do Estado do Ceara.

UNIDADE

Fabricante
FK GRUPO
Marca
FRISOKAR
Modelo
PIX

2.300,00

25.300,00
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SOFA ESTOFADO — COM 03 LUGARES

ASSENTO: confeccionado em compensado multilaminade de 10 mm
de espessura com espuma expandidadaminada em poliuretanc Nexivel
micrecelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m* e 20 mm de
espessura méedia, espuma expandida/taminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kgfm® e 7 mm de
espessura média. Almofada em espuma expandidaflaminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m?® e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de

UNIDADE

Fabricante
FK GRUPO
Marca
FRISOK AR
Muodelo
PIX

2.500,00

32.500,00
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1" de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro
Ecolégico fixado por gramipos com acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado muliilaminade de 18 mm
de espessura com espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® e 40 mm de
espessura média, espuma expandidafaminada em pofiuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 30 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofa em madeira de 17 de espessura.
Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por
grampos com acabamento zincado,

LATERAIS: confeccionadas em Chapa de Encatex de 3 mm de
espessura. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelelar, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 17 de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado.

ESTRUTURA DO SOFA: em madeira de 1" de espessura. Pés de
sustentagdo do  sofa em aluminio polido. STAGE OFFICE
COMERCIO E SERVICOS LTDA - ME

CNPI: 07.236.443/0001-25 « CGF: 06.178.285-8

e-mail :betogdstageoffice.com.br /Celular (85) 59983 49 78

Rua Coronel Juca n® 540 — Meirgies ~CEP:60.170-320- Ferialeza-CE.
{85) 3242-3060 + www.stageoffice.com.br

ACABAMENT(Q: Os cemponenics metalicos pintados possuem
watamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automéatica de oito tanques, sem use de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambieniais vigentes,
proporcionando  methor protegio contra  corrosio € excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamente da mesma. A tinta
utilizada para a pintura é em pd, do tipe hibrida {poliéster - epdxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagio
continua & temperatura de 200° C,

OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
15164:2004, emitido pefa ABNT ou por organismo de ceriificagiio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de atendimento 4|
Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificade pela ABERGO (Associagio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolucdio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderéo
emititr LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos e sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART e/ou RRT. Cor & ser definida mediante
apresentagio de amostras.

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 3% para
mMais ou menos);

Profundidade Superficie do assento: 550 mm

Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total: 750 mm

Largura do conjunto 3 lugares: 1830 mm

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza € Interior do Estado do Ceard.

VALOR TOTAL LOTE Vi R3 1435551,30

CRITERIC DE JULGAMENTOQ: MENOR PREGO GLOBAL POR LOTE

STAGE OFFICE COMERCIO E SERVICOS LTDA - ME, vencedora do Lote 06 com o valor de R$ 1.435.551,30 (um
milhdo, quatrocentos e trinta e cinco mil, quinhentos e cinquenta e um reais e trinta centavos).

Encerrado o lote 6 do Preg&o Eletrénico n° 26/2019, declarado o seu vencedor, e n&o ocorrendo qualquer ilegalidade a
defeituar o procedimento, submeto ao Excelentissimo Desembargador Presidente, para a devida homologagdo, e,
conforme conveniéncia, adjudicacao do objeto ao vencedor.

Fortalezal/Ce, 14 de fevereiro de 2020.

.

& (b Mo Al A

da Comissdo Permanente(H

VISTO:



: o)
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
didgmetro € 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de aco
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de gito injetada em
Poliacetat € recalibrada na montagem, sisterna de regulagem da altura
da cadeira com acionamento por mola & gis DIN 4550 Classe 4 com
115 mm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para
mengs, quande medida montada, devido 4 compressio dos
componenies. Possui sistema de montagem na base ¢ no mecanismo
por encaixe cone Morse, Sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola & gas.
APOIA BRACOS: em poliuretano injetado texturizado integral Skin
com regulagem de altura com acionamento por meio de botdo,
profundidade e giro lateral automitico. Estrutura em poliamida
injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigOes de|
regulagem de altura com acionamento por botéic lateral totalizando 80
mm de curso. Chapa para fixag#io no assento com 6,35 mm de
eSpessura.
BASE GIRATORIA: desmontivel com aranha de 5 hastes em aluminio)
injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo)
rolamente com 65 mm de diimetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o gire, banda de rolagem em
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados ¢ com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino
fabricado em aco SAE 1¢10/1020 com didmetro de 1| mm com anei
clastico em age que possibilita a montagem direta sem utilizagio de
buchas de adaptagio,
ACABAMENTO: Os componentes metdlicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfate de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais  vigentes,
proporcionando melhor protegdo comtra corrosfio e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma, A tinta
utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média. Todas as
pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagio continua 4
temperatura de 200° C. Os componentes metdlicos cromados
possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente wm banho de cromo executado sobre base
niquelada.
OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
13962:2018, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagio
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovacdo de atendimento 4
Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO {Associagiio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros e Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolugdo n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdo
emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentagfio de amostras,
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagic em até 5% para
mais ou menos):
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento; 480 mm
Alwra do Encoste: 600 mm
Largura do Encosto: 435 mm
Altura do apoio de Cabeca: 190 mm
Largura do apoio de Cabega: 325 mm
Grarantia minima de 5 anos.
Assisténcia técnica conforme definide no terme de referéncia.
Frete incluso, posto em Fortaleza € Interior do Estade do Ceara.
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ESPECIFICACAO: POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO,
COM BRAGCOS.

MECANISMO: com Relax, trava avtomatizada, apdia-Bragos encoste
Regulaveis, Espaldar Presidente, fabricada de acordo com a NBR-
13962 da ABNT.

BASE GIRATORIA: Base giratéria desmontdvel com aranha de 05
hastes, apoiadas sobre rodizios de nylon com e¢sferas de ago que
facilitam o giro, apoiados sobre rodizios injetados em poliamida 6.0,
com calota integrada ao corpo, eixe de fixagic das rodas fabricade em
ago trefilado SAE 1213 com 03 mm de didmetro, sem presenga de
buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo das
rodas por mola heliceidal de compresséo, dificultando o deslocamento
da cadeira quando sem a presenga do usudrio. Destravamento
automatico dos rodizios quando do uso de produto pelo usuwirio. Na

405

FK GRUPOQ
Marca
FRISOKAR
Modelo
JOB

1.050,00

425.250,00




ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados € soldados por|
solda do tipo mig, evitando quebras € jogos. Ao centro das hastes, cone
ende se fixa o pistdio a gds, contracapa de polipropileno como também
nas hastes.

COLUNA CENTRAL: desmontavel fixada por encaixe ¢dnico, com
rolamento axial de gire possuindo arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal

de giro injetado em POM e recalibrada, recoberia por capa telescopica
injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para
regulagem ¢ amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o impacto
na coluna vertebral, ¢lasse DIN 04, Mecanismo flange de apeio da
cadeira com sistema de relax com trava automatizada, ¢ manipulo de
ajuste da tensdo da mola, sendo uma alavanca para travar ¢ liberar o
telax, e outra para acionar o pistio a gés. Buchas de giro e trava
ingetada em POM e componentes unidos por solda do tipo MIG, em
chapas de ago SAE 1020 FQD ¢om 03 mm de espessura, formando um
conjunto para postesior montagem por parafusos.

APOLA BRACO: em potipropileno/polipropileno copolimero injetado
na cor preta, alma de ago SAE 1020, parte metdlica na cor preta,
regulagem de aliura por botdo de formato oval medindo 30x50mm,
totatizando 07 posicdes e 85 mm de curso a disposigiio do usudrio|
trazendo ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa
para fixagdio no assento com dois furos oblongos, permitindo
regulagem hosizontal por parafusos, medindo 50x60mm.

ASSENTO: em compensado multilaminado, resinado, 14 mm de
espessura, moldade a guente, curvatura na parte fromfal, espuma
injetada anatomicamente em peliuretano flexivel micro celular de alta
resisténcia, isento de CEFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m3, com
60 mm de espessura média, porca de garras duplas em nimero de
onze, parafusos sextavados flangeados & contracapa em polipropileno
mpetado.

ENCOSTO: com sistema de regulagem tipo catraca automatico, mola
em ago com 07 posigdes, desarme na oitava, com 75 mm de curso,
confeccionado em compensado mubtilaminado resinado, 14 mm de
espessura, mokfado a quente, curvatura no encosto anatémica de forma
a permitir acomodagio das regides dorsal ¢ lombar, da colung
vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisé@ncia, isento de CFC, densidade controlada
de 45/50 Kg/m3. com 60 mm de espessura média, porca de garras
duplas em nimero de trés, parafusos sextavados flangeados e
contracapa em polipropileno injetado. Revestimente em tecido
sintético de poliéster a escolha no catalogo do fabricante. Fixagdo do
assentofencosto aos componentes metalicos, por parafusos sextavados
flangeados com trava, nz bitola %4 x 20fpp e porcas de garra duplas,
encravadas na madeira, com travamento frontal, portanto ambos os
lados, evitando que se soltem™.

ORSERVACQES: Componentes metalicos devem possuir tratamento,
de superficies interna ¢ externa com fosfato de zinco, para protegéc
contra corros3o e acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipe hibride
poliéster epdxi, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada de|
60 microns, Qs dispositivos de regulagem das cadeiras giratrias
devem ser projetados de modo que possam ser operados pelo usudrio|
em posicho sentada, ainda que seja necessario erguer-se da cadeira para
fazer o acionamento no caso da regulagem de altura do assento. Todos
0s elementos acessiveis ao usudrio quando em posigo sentada

devem ser arredondados, com taio de curvatura maior que 2 mm, ¢
possuir desenho ergondntico permitindo adequada empunhadura ¢ ficil
acionamento. Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos inveluntarios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira. As pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injeclo ou partes
cortantes, devendo ser wilizados materiais puros e pigmentos atoxicos.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo que
assegure maior resisténcia e durabilidade as pegas. Acabamento das
pecas metalicas em pintura eletrostdtica a pd, tinta hibrida
epéxifpoligster, polimerizada em estufa, Apresentar certificado de
conformidade com a NBR 13962:2018, emitido pela ABNT ou por
organismo de certificagio acreditade pelo INMETRO.

Apresentar comprovagio de atendimento 4 Norma Regulamentadora
N° 17 emitida por profissional competente certificado peta ABERGO
{Associacae Brasileira de Ergonomia). Engenheiros e Arguitetos,
devidamente habilitados, conforme a resolugio n® 437 de 27 de
novembro de 1999 do CONFEA, poderfo emitir LAUDOS DE
AVALIACAQ ENGONOMICA, desde que preencham todos os
requisitos ¢ sejam acompanhados dos respectivos documentos de ART
efou RRT. Cor a ser definida mediante apresenia¢io de amostras.
Garantia minima de 5 anos. Assisténcia técnica conforme definido no




termo de referéncia.
Frete incluso, posto em Fortaleza ¢ Interior do Estade do Ceara.

003

ESPECIFICACAO: CADEIRA COM BASE FIXA, ESPALDAR
MEDIO, SEM BRACO.

ASSENTO: em compensado muliilaminade resinado, moldado
anatemicamente a quente com 14 mi de espessura média. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento nal
corrente sangitinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel micro celular de alta resistdncia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m® com 50 mm de espessura média.
Revestimente do assento em Poliéster fixado com grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutengdes. A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita com parafusos
sextavados Grav 5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava

mecinica no flange, na bitola 14"« 20 fpp ¢ porcas de garra encravadas
¢ rebitadas na madeira.

ENCOSTO: em compensade mudtilaminado  resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui
curvatura anatimica no encosto de forma  permitir a acomodagdo das
regides dorsal € lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral. -
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50
Kg/m® com 44 mm de espessura média. Revestimento do encosto em
Poliéster ou Couro Ecologico fixado com grampos com acabamento
zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preia, montada por encaixe em presilha injetada em
Poliamida 6.6 com refor¢o de 35% de fibea de vidro na parte superior,
do encosto e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em
futuras manutencBes. Suporte do encosto fabricado em mola de ago
SAE 1050 curvado a guente com posterior tratamente 1érmico, com
76,20mm largura € 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. A
fixacio do encosto na mola & feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE 1429 do tipo flangeado com trava mecédnica no flange, na bitola
Ya"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
encosto, A fixagdo do conjunto encosto ¢ mola no assento € feita com
parafusos sextavados Graw 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
¢ rebitadas na madeira do assento.

ESTRUTURA: tipo Balango formada por tube de ago SAE 1012
redondo com 2540 mm de didmetro ¢ 2,253 mm de espessura de
parede, curvada 4 frio, executado e calibrado por maquina CNC. Tubo
de suporie do assento fabricado em tube de ago SAE 1012 redondo
com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada
a frio, executado ¢ calibrado por maguina CNC, Travessas de fixagfo
de assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76

mm de espessura. Suporte de fixagdo do encosto fabricada em chapa
de aco NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A unifio das travessas,
tubo de suporte e chapas de fixago do encosto na estrutura da cadeira

é feito por processo de soldagem do tipe MIG em célula
robotizada formando uma estrutura dnica para posterior
montagem. Assento fixo com inclinagfo fixa entre -2° ¢
-5% ¢ furos com distdncia entre centro de 160x200mm.
Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno
copolimero na cor preta, com cantos arredondados e
rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo

repuxado.

ACABAMENTO:; Os componentes metalicos pintados possuem
tratamenio de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersfo, executade em linha avtomatica de cito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais  vigentes,
proporcionando melhor protecfic comira corrosfic € excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamente da mesma. A tinta)
utilizada para a pintura ¢ em po, do tipo hibrida {poliéster - epoxi}, W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto ultra fosco, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sfic curadas em estufa com esteira de movimentagio continua a
temperatura de 200° C,

OBSERVACQOES: Apresentar certificado de conformidade com a,
NBR 139622018 emitido pela ABNT ou por organismo de
certificagiio acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagio de
atendimento 4 Norma Regulamentadora N°® |7 emitida por profissicnal
competente certificado pela ABERGO (Associagdio Brasileira de
Ergonomia). Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados,
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conforme a resolugdo n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA,
poderdo emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde
que preencham todes os requisitos ¢ s¢jam acompanhados dos
respectivos documentos de ART efon RRT. Cor a ser definida mediante

apresentagéio de arnosiras.
Dimensdes Estimadas {com possibilidade de variagio em até 5% para
mais ou Menas):

Profundidade do Assento: 450 mm

Largura do Assento: 475 mm

Altura do Encosto: 415 mm

Largura do Encosto. 445 mm

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia.
Frete inctuso, posto em Fortaleza e [nterior do Estado do Ceara.
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CADEIRA COM BASE FIXA TIPO INTERLOCUTOR SEM
BRACO ESPECIFICA PARA PESSOA OBESA (PO CONFORME
NBR 9050:2015.

BASE: Com 4 (quatro) pés tubulares em ago, com espessura minima
da chapa de |.5mm, curvado pneumaticamente ¢ acoplamento para
suporie do encosto. Protegdo na base de cada pé com borracha de
nylon de alta resisténcia ou sapata metilica com protegfio de borracha
para piso ou sapatas em polipropileno.

ASSENTO E ENCOSTO: Tecido de revestimente com composicio
100%% poliéster com gramatura minima de 300 g/m? Brage de unifio
entre ¢ assento & o encosto em tubo de ago com no minimo 1,9nmn
deespessura com reforgos internos (alma) de ago ou chapa dnica com
no minimo 8nmm de espessura. Estrutura em comcha de madeira
compensada moldada anatomicamente, com no ntinimo 10mm de
espessura, moldado a quente, ou produzida por alma injetada em
polipropileno com no minimo 12mm de espessura. Parte inferior do
assento revestida de modo a nfio expor a estrutura. Estofado com
espuma de poliuretano injetado moldado anatomicamente com
denstdade controlada de no minimo 50km/m? para o assento ¢ encosto,
respectivamente, com espessura minima no centro da almofada de!
40mm. Capa de prote¢io do contra encosto em perfil de PVC rigido:
tipo macho e fémea fixado 4 quente ou pega Unica de polipropilenc
injetado, para total prote¢io das bordas.

OBSERVACOES: As pecas injetadas nio devem apresentar rebarbas,
falhas de injeg@o ou paries corfantes, devendo ser utilizados materiais
purcs € pigmentos atéxicos. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anticorrosive que assegure maior resisténcia ¢ durabilidade
4s pecas. Acabamento das pecas metdlicas em pintura eletrostatica aj
po, tinta hibrida epdxifpoliéster, polimerizada em estufa. O assento
deve suportar uma carga de 250 kg Apresentar certificado de
conforntidade com a NBR 90350:2015, emitido pela ABNT ou por
organismo de certificagio acreditado pelo INMETRO. Apresentar
comprovaciio de atendimento 4 Norma Regulamentadora N | 7 emitida)
por profissional competente certificado pela ABERGO (Asscciagio
Brasiteira de Ergonomia). Cores a serem definidas mediante
apresentagio de amostras.

Dimensoes Estimadas (com poessibilidade de variacdo em até 5% para
NS OU MENos):

Profundidade do Assento: 470 mm a 510mm

Largura do Assento: 750 mm

Altura do Encosto: 410 mm a 450mm

Largura do Encosto: 655 mm (largura minima) X 360 mm (altura
minima).

Garantia minima de 5 anos.

Assisténeia téenica conforme definido no termo de referéncia,

Frete incluso, posto em Fortaleza e Interior do Estado do Ceara.
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ESPECIFICACAO: POLTRONA FIXA SOBRE LONGARINA COM
2 LUGARES SEM BRACO.

Dimensdes: Altura total da composi¢do: 760mm a §30 mm.

Largura minima da composigdo: 960mm. Assento. 400 mm (largura
minima} X 380 mm (profundidade minima) X 400 a 460 mm (altura);
Encosto: 400 mm (largura minima) X 260 mm (altura minima).
ESTRUTURA: independente em madeira compensada multilaminada,
ou resina de poliésier reforgada com fibra de video, ou injetada em
pelipropilens  com no minimo  8mm de espessura, moldada
anatomicamente ¢ indeformavel.

ESTOFADOS: em espuma de poliuretane injetado, com espessura
minima de 30mm para o encosio e 40mm para o assento, moldada
anatomicamente, indeformavel per longo tempo e autoextinguivel{ndo
propaga chamas), com molde sob press@o de densidade controtada
minima de 45 ¢ 50 kg/m®, respectivamente para encosto ¢ assento;
Revestimento em tecide 100% poliéster com gramatura minima de 300

gim?,
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CONTRA ENCOSTO ¢ CONTRA ASSENTO: com perfil de PVC
para protec&o das bordas ow capa protetora em polipropilene injetado
ou ABS, com bordas boleadas.

SUPORTE DO ENCOSTO: em ago, em forma de “T” ou “L™, com
espessura minima de 1,5mm ¢ alma interior também em ago no ponto
de maior concentragfio de esforgo; dotado de 2 coxins flexiveis de
borracha, reforgados por dobradigas em chapa de ago, aluminio ou
mecanismo de articulagao com pinos.

SUPORTES DOS ASSENTOS: em ago, com espessura minima de
1,5mm.

BASE DA COMPOSICAO: em aco. Conjunto assento e encosto
fixado em longarina de ago tubular de se¢io retangular ou ovalada com
secdo minima equivalente a 60mm x 30mm e com espessura mirima
de 1.9mim. Acabamente nas exteemidades através de ponteiras de PVC
rigide na cor da estrutura,, Colunas verticais em ago com espessura
minima de 1,9mm, encaixadas nos pés de sustentagdio. Pés em ago ou
atuminio fundido. As partes metilicas deverdio ter superficies lisas ¢
homogéneas, devendo nZo apresentar nenhuma superficie Aspera,
pontos cortantes ou escorias. Acabamento das pegas metilicas em
pintura eletrostitica a pé, tinta hibrida epéxi/poliéster, polimerizada em
estufa. Apresentar certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagfo
acreditado pelo INMETRO.

OBSERVAQOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
16031:2012, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagdo
acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagiio de atendimento &
Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competenie
certificado pela ABERGO (Associagiio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolugdo n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderiio
emitit LAUDOS DE AVALIAGAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos e sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida wmediante
apresentagio de amostras,

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia téenica conforme definido no termo de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza e [nterior do Estado do Ceara.
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ESPECIFICACAQ: POLTRONA FIXA SOBRE LONGARINA COM
3 LUGARES SEM BRACO.

Dimensdes: Altura total da composicao: 760mm a 830 mm.

Largura minima da composicZo: [380mm. Assento: 400 mm (largura)
minima) X 380 mm (profundidade) X 400 a 450 mn {(altura minima};
Encosto: 400 mm (iargura minima) X 260 mm (altura minima).
ESTRUTURA. independente em madeira compensada multilaminada,
ou resina de poliéster reforcada com fibra de vidro, ou injetada em
polipropilenc  com no  méinimoe  8mm  de  espessura,
moldadaanatomicamente e indefermdvel. ESTOFADOS em espuma de
poliuretano injetado, com espessura minima de 30mm para o

encostc ¢ 40mm  para o assento, moldada anatomicaments,
indeformével por longe tempo e auto extinguivel (nZo propaga
chamas), com molde sob pressio de densidade controlada minima de
45 ¢ 50 kg/m’, respectivamente para encosto e assento; Revestimento
em tecido 10094 poliéster com gramatura minima de 300 g/m?,
CONTRA ENCOSTO ¢ CONTRA ASSENTO: com perfil de PVC
para protecio das bordas ou capa protetora em polipropileno injetado
ou ABS, com bordas boleadas.

SUPCRTE DO ENCOSTO: em ago, em forma de “T™ ou “L”, com
espessura minima de 1,5mm e alma interior também em ago no ponto
de maior concentragio de esforgo; dotado de 2 coxins flexiveis de
borracha, reforgados por dobradigas em chapa de ago, aluminio ou
mecanismo de articulagao com pinos.

SUPORTES DOS ASSENTOS: em ago, com espessura minima de
1,5mm.

BASE DA COMPOSICAO: em aco. Conjunte assento ¢ encosto
fixado em longarina de age tubukar de seqfio retangular ou ovalada com
secdo minima equivatente a 60mm x 30mm e com espessura minima
de 1.9mm. Acabamento nas extremidades através de ponteiras de PYVC
rigido na cor da estrutura.. Colunas verticais em ago comn espessura
minima de 1,9mm, encaixadas nos pés de sustentaghio, Pés em age ou
aluminio fundido. As partes metalicas deverdo ter superficies lisas e
hornogéneas, devendo niio apresentar nenhuma superficie Aspera,
pontos cortantes ou escorias. Acabamente das pegas metalicas em
pintura elefrostatica a po, tinta hibrida epdxi/poliéster, polimerizada em
estufa.  Apresentar certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitide pela ABNT ou por organismeo de certificagiio
acreditado pelo INMETRO.

OBSERVAGOES: Apresentar ceriificado de conformidade com a NBR

16031:2012, emitide pela ABNT ou por organismo de certificacio
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acreditado pelo INMETRO. Apresentar comprovagiio de atendimento 4
Nosma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Asscciagdo Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros e Arquitetos, devidamenie habilitados, conforme a
resolugdo n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdo
emitir LAUDOS DE AVALIACAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos 0s tequisitos e sejam acompanhados dos respectivos

documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante]

apresentaciio de amostras,

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia téenica conforme definido no termo de referéncia.
Frete incluso, posto cm Fortaleza e Interior do Estado do Ceard.
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SOFA ESTOFADO — COM 01 LUGAR

ASSENTO: confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm
de espessura com espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Almofada em espuma expandidaflaminada em
poliuretano flexivel micro celular, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m® e 150 mm de espessura média. Estruiura do sofa em madeira de
1" de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro
Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 40 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micre celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 3¢ mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celulaz, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m?* ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1™ de espessura.
Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamente zincado.

LATERAIS: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura.  Espuma  expandidaflaminada em poliuretanc  flexivel
microcelular, iseata de CFC, com densidade de 23 kg/m’ e 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m?® ¢ 7 mm de
espessura meédia. Estrutura do sofd em madeira de 17 de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zmcado.

ESTRUTURA DO SOFA: em madeira de 17 de espessura, Pés de
sustentagdo do sofa em aluminio polido.

ACABAMENTOQ: Os componenies metilicos pintados  possuem
fratamento de superficie antiferruginose com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automdtica de oito tanques, sem wso de
produtos closados para desengraxe, € com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando  melhor protegdo contra  corrosfio e excelente
ancoragem da tina, evitando assim ¢ descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura € em pd, do tipo hibrida {poliéster - epoxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média.
Todas as pegas sio curadas em estufa com esteira de movimentagio
continwa 3 temperatura de 200° C.

OBSERVACOES: Apresentar cerlificado de conformidade com a NBR
15164:2004, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagdo
acreditade pefo INMETRO. Apresentar comprovagiio de atendimento &
Morma Regutamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Associagio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolugdo n® 437 de 27 de novembre de 1999 do CONFEA, poderic
emitir LAUDOS DE AVALIAGCAO ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acomparhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apresentacio de amostras,

Dimensdes Estimadas {com possibilidade de variagdio em afé 5% para
mais ou menos):

Profundidade Superficie do assento: 550 mm

Aleura do encoste: 350 mm Profundidade total: 800 mm

Aleura total : 750 mm

Largura Total: 800 mm
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SOFA ESTOFADC - COM 02 LUGARES

ASSENTOQ: confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em polivretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de
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espessura médiz. Almofada em espuma expandidalaminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 28
kgfm® e 150 mim de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de
1”7 de espessura. Revestimento do assento em Polidster ou Couro
Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® ¢ 40 mm de
espessura média, espuma expandidadaminada em poliuretano flexivel
micro celular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 30 mm de
espessura média, espuma expandidaflaminada em polivretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m?® e 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 17 de espessura.
Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por
grampos coim acabamento zincado.

LATERAIS: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura. Espuma  expandidaflaminada em poliwretano  flexivel
nticrocelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexével
ntricrocelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofad em madeira de [ de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecologico fixado por
grampos com acabamento zincado.

ESTRUTURA DX SOFA: em madeira de 17 de espessura. Pés de
sustentacdio do sofa em aluminio polido.

ACABAMENTO: Qs componentes metdlicos pintados  possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zince por|
imersdo, executado em linba automatica de oito tanques, sem usc de
produtos clorados para desengraxe, € com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
propoecionando melhor  protecio contra corrosdio e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-
eco, atendende norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-britho, com camada de 60 microns em média.
Todas as pecas sfo curadas em estufa com esteira de movimentagéo
continua a temperatura de 200° C.

OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
15164:2004, emitido pela ABNT ou por organismo de certificagéio
acreditado pelo INMETR.O. Apresentar comprovagio de atendimento &
MNorma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO (Associagdo Bragileira de Ergonomia).
Engenbeiros & Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolucio n® 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poaderfio
emitt LAUDOS DE AVALIACAQ ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ s¢jam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efow RRT. Cor a ser definida mediante
apresentacfio de amostras.

Dimensdes Estimadas {com possibilidade de variago em até 5% para
THALS OU THENOS):

Profundidade Superficie do assento: 550 mm

Altura do encosto; 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total : 730 mm

Largura do conjunto 2 lugares: 1300 mm

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia,

Frete incluso, posto em Fortateza e [nterior do Estado do Ceara.
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SOF A ESTOFADO — COM 03 LUGARES

ASSENTO: confeccionado em compensado multilaminade de 10 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenia de CFC, com densidade de 23 kg/m? ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretanc flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® ¢ 7 mm de
espessura média. Almofada em  espuma  expandida/faminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m’ e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de
1”7 de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro
Ecologico fixado par grampos com acabamento zincado.

ENCOSTO: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm
de espessura com espuma expandida/laminada em polivretano flexivel
microcellar, isenta de CFC, com densidade de 23kg/m® e 40 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano Rexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® € 30 mm de
sspessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcefular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? ¢ 7 mm e
espessura média. Estrutura do sofé em madeira de 17 de espessura.
Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecologico fixado por
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grampos com acabamento zincado.

LATERAIS: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura,  Espuma  expandidaslaminada em poliuretano  flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? ¢ 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em polivretano ffexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® € 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofi em madeira de 17 de espessura.
Revestimento da lateral em Poliéster ou Coure Ecolégico fixado por
grampos com acabamente zincado.

ESTRUTURA DO SOFA: em madeira de 1" de espessura. Pés de
sustenfagio do sofa em aluminio polido. STAGE OFFICE
COMERCIO E SERVICOS LTDA - ME

CNPJ: (7.236.443/0001-25 « CGF: 06.178.285-8

e-mail :betw@istageoffice.com.br #/Celular (85) 99983 49 78

Rua Coronel Juca n® 540 - Meiseles ~CEP:60.170-320- Fortaleza-CE.
(85) 3242-5000 » www.stageoffice.com.br

ACABAMENTO: Os componentes metdlicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zince por
imers3o, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, ¢ com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambienfais vigentes,
proporcionando  melhor  protegio  contra corrosho e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura ¢ em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-
eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagio
continua & temperatura de 200° C.

OBSERVACOES: Apresentar certificado de conformidade com a NBR
15864:2004, emitido pela ABNT ou por crganismo de certificagio
acreditade pelo INMETRO. Apresentar comprovagdo de atendimento 4
MNorma Regulamentadora N°® [7 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO {Associagfio Brasileira de Ergonomia).
Engenheiros ¢ Arquitetos, devidamente habilitados, conforme a
resolucio n° 437 de 27 de novembro de 1999 do CONFEA, poderdc
emitir LAUDOS DE AVALIACACQ ENGONOMICA, desde que
preencham todos os requisitos ¢ sejam acompanhados dos respectivos
documentos de ART efou RRT. Cor a ser definida mediante
apreseitacio de amostras,

Dimensdies Estimadas {com possibilidade de variacfio em aié 5% para
mais ol menosy;

Profundidade Superficie do assento: 550 mm

Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 300 mm

Altura total: 750 mm

Largura do conjunte 3 lugares: 1800 mm

Garantia minima de 5 anos.

Assisténcia técnica conforme definido no termo de referéncia.

Frete incluso, posto em Fortaleza ¢ Interior do Estado do Ceara.

VALOR TOTAL LOTE Vi

RS 1.435.551,30

Homologo o Lote 6 do Pregao Eletrdnico N® 26/2019, e ad}
E SERVICOS LTDA - ME, que deve ser convocada pare;, ssinatura da Ata ¥e Registro Pregos.

CRITERIO DE JULGAMENTO: MENOR PRECO GLOBALPOR LOTE

Desembarga Zr Washingiton Luis Bezerra de Aradjo

ortaleza/Ce, aos 14 de feverelro de 2020

PRESIDENTE DO TRIBUNAL 'DE JUSTIGA DO ESTADO DO CEARA

STAGE QFFICE COMERCIO E SERVICOS LTDA - ME, vencedora do Lote 06 com o valor de R$ 1.435.551,30 (um
milh&o, quatrocentos e frinta e cinco mi, quinhentos e cinquenta e um reais ¢ trinta centavos).

co 0 seu obkto a vencedora STAGE OFFICE COMERCIO







