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2- INSTALAGAO DA MOLA

2.1A- Dimensional de posicionamento da Mola Aérea A300.

Para facilitar a instalagao utilize o gabarito que é fornecido junto
com a mola.

r |
A= 60 mm. i Para abertura da porta
B=188 mm. | até 140°
A= 120 mm. Para abertura da porta
;V \ B= 246 mm. I até 100°
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2.2A- INSTALACAO DA MOLA AEREA EM PORTA DE VIDRO.

Para instalar a mola vocé deve adquirir separadamente o kit contendo
as corti¢as, os suportes e os parafusos.

2.2B- COLE AS CORTICAS.
Siga as dimensdes conforme os desenhos a a baixo.
imporiante: NAGC USE ADESIVC DE SECAGEM RAPIDA.

Cortigas da
moia

2.2C- MONTE 0OS DOIS SUPORTES.

Ap0s a secagem da cola da cortiga sobre o vidro, aplique novamente cola
na outra face da cort[g;a e monte 0s dOIS suportes conforme figuras.
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2.2D- FIXE C CORPO DA MOLA NO SUPORTE. -
Para fixar o corpo € o brago da mola utilize os parafusos que acompa-

nham o kit dos suportes .

4 parafusos
M.6 x 12
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2.2E- DESMONTE O CONJUNTO DO BRAGO.
A0 iniciarmos os preparativos, para montagem do conjunto Mola Aérea,
devemos desmontar o brago tirando o parafuso da articulagao.
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2.2F- MONTANDO OS BRAGOS .

Monte provisériamente o brago "A” na mola e fixe a ponteira do outro brago
regulavel "B" no marco ( Ver desenhos a baixo ). Entio se ‘procede a
montagem dos dois bragos (fixo “A” e regulavel “B”} unindo-os na articulacso
“C” regulando para achar o ponto de fechamento ideal. Parg portas com
fechaduras, o brago devera ser regulado de forma que a porta fique
precionada levemente em posigdo fechada. Para portas sem fechaduras, o
brago deve ser regulado para o justo fechamento sem bater.
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parafusos
6x10
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Forga méaxima

FORCA MINIMA E FORCA MAXIMA.

Esse sistema é para podermos aliviar ou aumentar a forca de fechamento
de uma maneira mais fina. Como existe uma gama grande de portas de
diferentes pesos, pode acontecer gue portas mais leves precisem de menos
forga de fechamento que outras. Desta forma pode-se trabalhar na forga.
Significa dizer que quanto mais longe as articulacbes umas das outras, fanto
maior & a forga para abertura e fechamento da porta. O inverso é verdadeiro.

2.2H- COMO REGULAR A PRESSAO DO BRACO.

Quando quisermos uma forca maior de fechamento da porta, podemos dar
uma pré-carga, que consiste no deslocamento do brago 90° da posigdo inicial,
de modo gue a mola em posicao de reposo figue pressionando a porta conira
0 marco. -

IMPORTANTE: Quando se usa a pre-carga perde-se a regulagem latching
da valvula . T T —"“"—“—*“—“—"'—“‘—
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~porta de elevador, composto por dois suportes e os parafusos para a fixagdo

'2.3B- MARQUE OS FUROS USANDO OS SUPORTES.

Apbs encontrar 0 ajuste perfeito para o funcionamento da porta, una as
articulagbes dos dois bragos “A” e fixe com o parafuso “B”, mais arruela de
pressdo e arruela lisa. Fixe na mola o brago sem regulagem com o parafuso
“C”, mais arruela de pressao e arruela lisa.

2.3A- INSTALAGCAO DA MOLA AEREA EM PORTA DE ELEVADOR.

Para a instalag&o da mola aérea em porta de elevador ou portas nas quais
ha um desnivel X" entre a folha da porta e 0 marco, deve-se adquirir o kit para

dos mesmaos. '

- Marque a furagdo usando os suportes, seguindo as medidas do desenho
abaixo. '

_ Importante: As medidas maximas s&o indicadas para portas mais pesadas.
E indispensavel manter uma diferenca de 20mm entre as duas dimensdes,
desde que, figuem entre o maximo e o0 minimo mostrado na figura.
Faca a furacao broca 5mm.. :

[awad

2.3C- FIXE OS SUPORTES.
Fixe com parafusos auto-atarraxante.

=izmist= g

A medida “X” varia de acordo com
- a porta e 0 marco da mesma.
: B
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2.3D- FIXE A MOLA NO SUPORTE DA MOLA.
Para fixar utilize os parafusos com rosca M6.
IMPORTANTE: Monte sempre o corpo da mola, de maneira que as

valvulas de regulagem figuem viradas para o lado contréario da porta que
estlo as dobradicas.

-

2.3E- FIXE O BRAGO (PROVISORIAMENTE).
Para fixar, coloque o parafuso sextavado, mais arruela de pressio e
arruela lisa provisoriamente no eixo da mola (A). Depois fixe a ponteira da

Outra exfremidade do brago com dois parafusos menores com fenda em
cruz M6 (B).




Forga minima Forca maxima

FORCA MINIMA E FORGA MAXIMA.
Esse sistema é para podermos aliviar ou aumentar a for¢a de fechamento
~ de uma maneira mais fina. Como existe uma gama grande de portas de
diferentes pesos, pode acontecer que portas mais leves precisem de
menos for¢a de fechamento que outras. Desta forma pode-se trabalhar
na forga. Significa dizer que quanto mais longe as articulagBes umas das
outras, tanto maior é a forga para abertura e fechamento da porta. O
inverso ¢ verdadeiro. '

2.3F- FIXE OS BRAGOS DEFINITIVAMENTE.

Dada a pré carga, conectamos o brago no corpo da Mola e apertamos o
parafuso. O brago na regulagem deve ficar paralelo (medida “Y") com a
porta quando a mesma estiver fechada. Isto ndo acontecendo, a porta nao
fechara totalmente. Veja figura abaixo.
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2,3G- REGULAGEM DA PRE - CARGA (QUANDO A PORTA FOR MUITO
PESADA E A MOLA NAO TIVER FORGA SUFICIENTE PARA FECHA-LA.
Apos prender a ponteira do brago e montar provisoriamente a outra extremi-
dade “A’. Faga o teste se a pressdo de fechamento da mola é suficiente para
o fechamento da porta Caso isso ndo ocorra sera necessario aumentar
a pressao da mola ( pré-carga ). Para isso, desencaixamos o braco da mola
e comuma chave de boca de 10mm, colocando no eixo, gire 90° no sentido

horario. Veja figura apatxo. LEMBRETE: Para realizar
esta operagdo o brago deve
estar desconectado da Mola.
Achave devera ser conec-
tada no mesmo lado do
encaixe do brago.

- PRE-CARGA 90°.

Esta pré-carga aumenta
a forga da mola, mantendo
a porta sempre fechada
com maior presséo.

Se a porta for leve, a pré-
carga pode ser dispensada,
ficando isto a critério do
instalador.

Dada a pré-carga, conec-
tamos ¢ brago.

P T T T e e e e e e e e e o e e e —— e -——,

NOTA Se o encaixe entre o eixo damola e o brago for do t;po sextavado,
| a pré- carga é de 60“ 5e 0 encalxe for quadrado a pre-carga deve ser de
L 90° RS
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Apos encontrar o ajuste perfeito para o funcionamento da porta, una as
articulagbes dos dois bragos e fixe-0s com © seu respectivo parafuso,
arruela de presséo e arruela lisa. Apos, fixe com parafuso, arruela de pres-
sao e arruela lisa na parte fixa do brago ( onde ha a furagdo compativel} no
eixe da mola, -

2.3H- FIXE O CONJUNTO DO BRACO.

Fixe o brago defi n;twamente COIm O parafuso mais arruela de pressdo e

arruela lisa. B




2.47- H‘_@STALAC;E\O DA MOLA AEREA EM PORTA DE MADEIRA.
Ao montar a mola em portas de madeira, é necessario fazer a furagéo.
Para isso utilize o gabarito impresso em papel, 0 mesmo tem duas versdes
{uma em cada fado da folha). De um lado, porta com dobradica no lado direito

€ no outro dobradica no lado esquerdo. Observe as orientacdes quanto a
posi¢éo do mesmo sobre a porta e marco. Faga os furos utilizando broca de

5mm.
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2.4B- FIXE O CORPO DA MOLA .
Para fixar o corpe da mola use os parafusos que acompanham o produto.
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2.AC- MONTAMOS OS BRAGOS. .
~ Monte provisoriamente o brago fixo "A” e fixe a ponteira da parte regula'vgi
“B” no marco (Ver desenhos abaixo). Entéo procede-se a montagem dos dois
bragos (fixo “A” e regulavel “B") unindo-0s na articulacdo “C” regulando até
encontrar o ponto de fechamento ideal. Para portas com fechaduras, o braco
devera ser regulado de forma que a porta fique precionada levemente em
fechada. Para portas sem fechaduras, o brago deve ser reguiado para o justo
fechamento sem bater.

T
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FORGA MINIMA E FORGCA MAXIMA. Forga maxima
Esse sistema é para podermos aliviar ou aumentar a forga de fechamento
de uma maneira mais fina. Como existe uma gama grande de portas de
diferentes pesos, pode acontecer que portas mais leves precisem de menos
forga de fechamento que outras. Desta forma pode-se trabalhar na forca.
Significa dizer que quanto mais longe as articulagdes umas das outras, tanto
maior € a forga para abertura e fechamento dg porta. O inverso € verdadairo.

2.4D- COMO REGULAR A PRESSAO DO BRACO.

Quando quisermos uma forga maior de fechamento da porta, podemos dar
Uma pre-carga, que conciste no deslocamento do brago 90° da posicéo inicial
de medo que a mola em posicdo de repouso fique pressionando a porta
contra o marco. T T T T T T e e e 2
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Apds encontrar o ajuste perfeito para o funcionamento da porta. Una as
articulagdes dos dois bragos “A” e fixe com o parafuso “B”, mais arruela de
pressao e arruela lisa. Fixe também o brago sem regulagem com o parafuso
“C”, mais arruela de pressao e arruela lisa.

3- TIPOS DIFERENCIADOS DE REGULAGEM DE MOVIMENTOS DE
- PORTAS.

.1A- BRACO DE PARADA DETERMINADA.

Através da’instalagdo de um bracgo (oncional), permite-se manter a porta
em qualquer angulo de 0°a 180° durante o tempo que for necessério, sem a
necessidade de outro complemento ou acessorio. Sua instalagdo € igual &
do brago normal do kit da mola. Bastando um leve togue na porta para que o
BRAGO DE PARADA DETERMINADA libere o mecanismo hidraulico da mola
e a poria se feche com suavidade. '

I

3.18- BACK CHECK

As séries A.410, Ad411 e A 700, oferecem a opcdo BACK CHECK, um
sistema que permite a desaceleracao progressiva da velocidade de abertura,
com isso protegendo a parede e a porta de danos motivados pela abertura
violenta da porta. Passa atuar a partir do 70° do angulo de abertura da porta,
atingindo sua a¢do maxima quando atingir 90°. E altamente recomendavel
a especificagdo da opgdo BACK CHECK, para portas externas, portas
pesadas e portas corta-fogo (veja o grafico a seguir).

MINADA BACK CHECK.

1- Fechamento totaimente
controlado com ajuste
de velocidade.

2- Lingiieta com fecha-
mento  de velocidade
controlada.

3- Back check ajustavel. | @
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identificada com a letra "S”.

IMPORTANTE: Nio girar mais que duas volt
além da Fabrica. Existe o RISCO DE DESACO

provocar vasamento de OLEO.

4-REGULAGEM DAS VELOCIDADES
Para regulagem da velocidade existem duas valvulas. Uma regula ¢
impulso final (LATCHING), cujo parafuso de regulagem tem a identificagdo
através da letra “L”. E a oufra regula a velocidade de fechament
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Movimento gerénciado
pela valvula Lacthing

g T T T e
{ Valvula “S" para regulagem !}
. da velocidade de fechamento ;
{CLOSING).

| aumenta o+ B
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pela vélvula Closing.
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1 AUMENTA -+ 8

o (CLOSING),

as no sentido anti-horario,
PLAR a valvula do corpo ou

Vélvula “L” para reguiagem‘-"l.
do impulso finat {LATCHING), ]
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Para complementar a montag
sobre a extremidade inferior do eixo.

No modelo A530 é possivel colocar uma capa de acabamento "B" sobre
o corpo da mola. Este acessorio é vendido como opcional.

A sua fixacao é feita por meio de dois parafusos que i fixam a capa na
mola. ficando estes na parte de cima (lado ao brago). Para regularas

esta instalada e regulada.

valvulas, temos que tirar a capa. A capa é montada no final, quando a mola

O SOPRANOD Pg.15™—"
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GABARITO DE INSTAL,

FERRAGENS ESPECIAIS

SUPERIOR
DA

FORGA MAXIMA G

L)

Ver informaciof{ 2. ./}
7 ¥ =t

Nota: as informagdes contida neste gabarito sdo referentes aplicagio em porta e marco de madeira padriio,
_ outras aplicagfio devera se feita consuita a SOPRANO. Fone:55(54)21096000 - Fax:55(54)21096415
- ferragensespaciais@soprano.com.br - www.soprano.com.br

INSTRUGOES PARA MONTAGEM E REGULAGEM (ATENGAO: LEIA TODAS AS INSTRUGOES A

-

1.

GARANTIA

) DIMENSIONAL DO COF

AN

( A Mola Aérea SDPRAND tern garantla de trés (3) anos, a parir da datade R
aguisi¢do, comprovada  através da nota fiscal de compra. Essa garantia consiste
unicamente na substituigdo de pegas com eventuals defeitos de fabricagio, ndo
cobrindo despesas de instalagdo, bem como despesas de envio,

A garantia serd concedida apds laudo técnico reslizado pelo pidprio fabricante
ficando a critério do mesmo, a reposigio ao cliente,

Apds a reposicae ao cliente, todos os componentes ou pradutos completos e
dafeituosos serao de propriedade da SOPRAND .

A garantia nao sera concedida gquande forem constatadoes: instalagdo e regulagens
inadaquadas, viclagdes, arrombamentos, alteragles, adulteragdes de pegas e danos
causados por desmonte ou conserto efetuado por pesscas ndo credenciadas pela
BSOPBRANO. Por agentss da naturaza ( enchentes, raios, vendavais, maresias ),
sobrecargas eldtricas, incéndins, agentes quimicos, excessos de poelra, efc. .

No momento da aguisigo o revendedor deverd marcar no wverso do produto o

namero da nota fiscal de compra do produta.

o
(=]

Série I Mo

Onde e Como Solicitar a Garantia

A 300

Compacla :

r

( INSTALAQAO DA MOLA |
AEREA EM PORTA DE
Data de fabricag&o MADEIRA.

que identifica o lote. Ao montar a mola em portas de
madeira ou de ferro, & necessario
fazer a furagdo. Para isso utilize

o gabarito impresso em papel, o
mesmo tem duas versées {uma em ¢a

O usuario deve solicitar sua garantia ao revendedor ou distribuider junto ac qual folha). De um lado, porta com dobradit

adquiriu o produto, apresentando a nota fiscal de compra,
Cabg ao usudrio comprovar que o produto estd sob as condigdes de garantia,

direito e no outro dobradiga nc lado

mediante a apresentagio do produtc em si, do prasente certificado e da respectiva Observe as orientagﬁes quanto af
nota fiscal de compra (fotocdpia da nota fiscal deve acompanhar o produto até o mesmo sobre a porta e marco. Fag
fabricante }.

CARO USUARIO: SOLICITE A INSTALAGAC A UM PROFISSIONAL HABILITADO |

utilizando broca de 4dmm. para porta ¢
\e 5mm. para porta de ferro, fazendo rc




GAD PARA PORTA MOD. 302

i’ {:/ORQfA MINIMA
Vi er informagao

- APLICAGAO STANDART-ESQUERDA | £ s

Fara saber como usar este gabarito, ver informacgéo

ITES DE COMEGAR A MONTAGEM).

0

148

132

=" 5

0-©)

-

=

' i Dimonsdes ! Pesoda
lo | Forga | daporta '| porta kg.
| mm.
" 1
K 900x2100 | 2545 J

no lado
squerdo.
icao do
0s furos
madeira
a M6x1.

Valvulas ver informacao

Dobradicap>

Dimensional de posicionamento
da Mola Aérea.

Para facilitar a instalagio wilize
o gabarito que & fornecide junto

INSTALACAO DA MOLA

DOBRADICA

com’a mala,
A= B0mm. Para abertura da porta
B = 186mm. ate 1407, _
A= 120mm. . Para aberiura da porta
B=246mm. | até 100°,

-

ATENCAO: Para portas de madeira
utilize o gabarito acima.

~/

DESMONTE O CONJUNTO DO BRAGO.

A iniciarmos os preparativos, para moentagem do conjunto Mola Aérea,
devemnos desmontar o brago tirando o parafuso da articulagio.

<




O SOPRANDO GABARITO DE INSTALA

FERRAGENS ESPECIAIS

FORGA MAXIMA 7
Ver mformag:ao. r

APLICACAO STANDART - DIREITA

<« Dobradica

" Valvulas ver informagao

Para saber como usar este gabarito, ver informagao

INSTRUGOES PARA MONTAGEM E REGULAGEM - (ATENGAO: LEIA TODAS AS INSTRUCOES

MONTE OS BRAGOS.
Fixe o corpo da mola na porta e
o brago sobre a mola _
provisoriamente. Apos. -

fixe a ponteirado - A
brago no marco.

@ FORGA MINIMA E FORGA W
7 , .

Forga minima Forgam

Esse sistema & para podermos alivia
de uma maneira mais fina. Como exi
diferentes pesos, pode acantecer que pe

: : ' forga de fechamento que outras. Dest:
| . o «1 || . significa dizer que quanto mais longe a
’ ' . ; maior & a forga para abertura e fechame

(Lacthing)/_...i...\

E S ’

1l
T AeTHNG| 157 ‘.
Impulso final - <
~ "
Movimento gerénciado

pela valvula Lacthing

DIAGRAMA DE A‘_I'UAGAO- REGUILAGEM DO IMPULSO

S" SPEED/CLOSING
Fechamento




GAO PARA PORTA MOD. 302

N " — GOR%A MINIMA
S . s | er informagao
T X D B 4

BORDA
SUPERIOR

Nota: as informagbes contida neste gabarito sdo referentes aplicagio em porta e marco de madeira padréo,
outras aplicagiio dever4 se feita consulta a S0PRAN®. Fone:55(54)21096000 - Fax: 55(54)21 09641 5

ferragensespeciais@soprano.com.br - www.soprane.com.br

ANTES DE COMEGAR A MONTAGEM).

AXIMA. ) / COMO REGULAR A PRESSAO DO BRACO.

Quando guisermos uma forga maior de fechamento da porta, podemos
dar uma pré - carga, que
conciste nodeslocamento
do brago 90° da posi¢io

\‘} inicial de modo que a

\

mola em posicdo de
repouso fique pressio-
. nando a porta contra
Xima o marco.
ou aumentar a forga de fechamento
e uma gama grande de portas de
tas mais leves precisem de menos
forma pode-se trabalhar na forga.
articulages umas das outras, tanto
to da porta. O inverso é verdadeiro. /

\\

PAS

REGULAGEM DA VELOCIDADE DE FECHAMENTO
1 (CLOSING):

-INAL

Vilvyls "5 pars regulagem
da valacldada de fechamanic
{CLOSING).

AUMENTA 3
DIMINUI I®

e\Ya

.
thvu!l“l. para regulagsm
do Impulas final (LATCHING).

| AUMENTA +3
| oMM I®

ATENGAO: Informagéo p/ 10 e 11

Girar mais que duas volta no sentido
ANTI-HORARIO além do ajuste de fabrica.
Existe o risco de deasacop ar a valvula do

COrpO OU provocar o vazamento do dleo. 7§ Movimento gerénciado
- o pela vélvula Closing. ) _/




